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Die gebrauchlichen Verfahren zur Zer- 
legung von Halbtonen in Linien, pnriktfdrrnige 
oder sonstige Elemente sind srtets mit einer 
mehr oder minder starken Verzerrung der 
5 urspriinglichen Halbtonwerte verbunden. Ganz 
besonders ist dies bci den ubfichen Raster- 
aufnahme- und Kopierverfahren der Tall, 
demzufolge die Bericbtigung der Tonwerte, 
die im Mehrfarbendruck gleicbzeitig die Tra- 

10 ger der Farbwerte sind, in der Technik der 
Herstellung von Druckstocken einen sehr 
breiten Raum einnioimt. Der Erfolg, die 
Dauer und die Kosten der Berichtigungs- 
arbeiten sind in hobem MaBe vom person- 

t 5 lichen Geschick des Ausiibenden abhangig 
und einer exakten Kontrolle kaum zuganglich. 
Es sind bereits Wege vorgeschlagen worden, 
die eine zwangslaufig richtige Umsetzung der 
Halbtonwerte in druckbare Linien, p unlet- 

20 formige oder sonstige Elemente und damit 
die Ausschaltung aller injiividuellen Arbeits- 
gange ermdglichen sbllten, ohne dafi bisher 
ein nennenswerter Fortschritt zu verzeichnen 
g ewes en ware. 

25 Es sei festgestellt, daB mit einer zwangs- 
laufig tonwertrichtigen Halbtonzerlegung an 
sich noch keineswegs die zwangslaufig toh- 
wertrichtige Druckwiedergabe giewahrleistet 
ist, da der Weg von der tonwertrichtigen ' ge-. 

30 rasterten. Kdpiervorlage bis zum fertigen 



Druck noch weitere wesentliche Tonwert- 
verschiebungen mit sich bringt, deren Aus- 
maB von der Art der D rucks tockherstel- 
lung und von dem Druckvorgang in hohem 
MaBe abhangig ist. So sind die Verkleinerung 35 
der Druckelemente beam Atzen von Hoch- 
druckautotypien (bei verschiedenen Klischee- 
metallen verschieden stark), das Quetschen 
und Spalten der Druckfarbe beim Druck, die 
Geschwindigkeit beim Druckvorgang, die Art 40 
des verwendeten Papiers und der Druck- 
farbe Faktoren, die auf die Tonwertrichrigbcit 
der Wiedergabe den groBten EinfluB ausiiben 
koanen. Demzufolge muB ein Halbtonzer- 
legungsverfahren, welches mater Ausschaltung 45 
individueller Berichtigungsarbeiten ton- und 
farbwertrichtige gerasterte Druckwiedergaben 
ermoglichen soil, derart beschafren sein, daB 
der Tonwertumsetzungsfaktor den jeweilig 
vorliegenden Verhaltnissen angepaBt werden 50 
kann. 

Vorliegende Ernndung ermoglicht die ge- 
rasterte Halbtonzerlegung im Simne obiger 
Forderung. Es werden •undurchsichtige oder 
durchsichtige Vorlagen, z. B. photographische 55 
Abziige, Negative oder Diapositive, photo- 
graphische Farbtonauszuge o. dgi. im reflek- 
tierten oder durchgehenden Licht streifen- 
weise in derselben Weise abgetastet, wie dies 
bei bildtelegraphischen Obertragungen der 60 
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Fall ist. Das vorteilhaffcerweise scharf be- 
grenzfce, jeweils beleuchtete bzw. durchleuch- 
tete Bildelement wird durch. optische Einrich- 
tungen auf einer Hchtempfedlichen Schicht 
5 abgebildet. Die relative Be^vegung des ab- 
tastenden Lich.tbiin.dels zur Vorlage ist syn- 
chron mit der relativen Bewegung der Ab- 
bildung des Bildelements zur lichtempfind- 
lichen Schicht, auf der die Abbildung statt- 
10 findet. Das AusmaB der beiden Bewegungen 
kann gleich, aber auch verschieden sedn und 
wird im letzteren Falle durch -erne geeignete 
trbersetzung geregelt. Derardge Anordnun- 
gen sind -ebenfalls in der Technik der Bild- 
15 telegrapliie bekannt. 

In den Strahlengang der optischen Einrich- 
tungen, die vom beleuchtefcein bzw. durch- 
leuchteten Bildelement der Vorlage era Bild 
auf die nchtempfmdliche Schicht werfen, • wird 
20 eine Blende derart eingeschaltet, daB ihre 
Offhung auf der lichtempnndlichen Schicht 
hinlanglich scharf abgebildet wird. Die Off- 
nung dieser Blende weist in der Bewegungs- 
richtung des entworf enen Bildes auf der licht- 
s 5 empfindlichen Schicht verschiedene Breiteax 
auf, wodurch bei Voraussetzung einer gleich- 
maBigen Flachenhelligkeit des abzubildenden 
Bildelements in jedem Punkt des auf die 
lichtempfindliche Schicht geworfenen Bildes 
30 die einwirkende Lichtmengie proportional der 
in der Bewegungsrichtung gemessenen Breite 
der Bleridenofrnung* am der entsprechenden 
S telle wird. 

Ungleiche Helligkeiten der abzubildenden 
35 Bildelemente der Vorlage we r den bei dieser 
Anordnung wiedergegeben.durch Linden, deren 
Querschnitt den charakteristischen Aufbauvon 
durch Rasteraufnahmen gewonnenen Bild- 
elementen besitzt. Im Gegensatz zur Raster - 
40 aufnahme ist aber bei der beschriebenen An- 
ordnung durch gieeignete Wahl der Blenddn- 
form jeder beliebige Tonwiertumsetzungsfaktor 
bei der Halbtonzerlegung realisierbar. Insbe- 
sondere kann eine etwaige ungewiinschte Ton- 
45 abstufung- der Vorlage, bei Farbauszugen fur 
den Mehrfarbendruck die Inkongruenz in dm 
optischen Eigenschaften der Farbfilter utnd 
Teildruckfarben, der Farbempfindlichkeit 
und der Gradation der fur die Herstellung 
50 der Farbauszuge benutzten lichtempfindlichan 
Schichten, ferner die bereits erwahnten ton- 
wertverzerrenden EinfLiisse bei der Herstel- 
lung des Druckstockes und bei dem Druck- 
vorgang selbst. ausgeglichen werden. Dies 
55 erfolgt z. B. nach experimcnteller Ermittlung 
dieser von den jeweilig verwendeten Materia- 
lien und Methoden abhangigen und in ihrer 
Gesamtwirkung zahlenmaBig erfafibaren Ein- 
flusse durch entsprechende Vierschiebung der 
60 Blendenkonturen. 

Abb, 1 der beiliegenden Zeichnung veran- 



schaulicht schematisch eine der moglichen 
Anordnungen zur Ausfuhrung- des oben be- 
schriebenen Verfahrens. 

Die Blended umgrenzt auf der Vorlage a 65 
(Diapositiv) ein quadratisches Bildelement, 
das von / her durchleuchtet wird. Von die- 
sem Bildelement wird in der Ebene der Ab- 
stufungsblende c, vorteimafterweise vergrd- 
Bert, -ein Bild entworfen, gegiebenenfalls 70 
unter Vorschaitung leiner Mattscheibe m o. dgl. 

Die Abstufungsblende C ist in einigen mog- 
lichen, an sich bekannten Ausfiihrungsforaien 
in den Abb. 2, 3 und 4 dargestellt. Wie 
Abb. 3 und 4 zeigen, kanin die Abstufungsf- 75 
blende C aus einzeln gegeneinander verschieb- 
baren, durch einen Rahmen r z usammen g.ehal- 
tenen Stabchen* bestehen. Die Veranderung 
der Blendenkonturen erfolgt dann durch Ver- 
schiebung der einzelnen Stabchetn. Das durch 80 
die Abstufungsblende C begrenzte Bild wird 
schlieBlich, auf das ursprungliche Ma£ ver- 
kleinert, auf der lichtempjSndlichen Schicht 
abgebildet, wobei durch die gleichmaBige 
Entlangbewegung- dieser Abbildung auf ^ der 85 
lichtempfindlichen Schicht linienf ormige Licht- 
eindrucke entstehen. Die Vertedlung der licht- 
intensitat auf die Breite der Linien entspricht 
hierbei den Offnungsbreiten der Abstufungs- 
blende C. 9° 

Die Bewegung kann lediglich durch die 
Vorlage und lichtempfindliche Schicht bei 
Stillstehen der optischen 'Einrichtung oder 
umgekjehrt erfolgen, oder aber es kann die 
Langsbewegung durch Vorlage und licht- 95 
empfindliche Schicht, die Querbewegung- von 
der optischen Einrichtung oder umgekehrt 
ausgefuhrt werden. Meist wird es zweck- 
maBig sein, Vorlage und lichtempfindliche 
Schicht auf ein und dieselben Unterlagen zu 100 
befestigen, wobei in den Strahleaigang des 
optischen Teiles zwei Umkehrspiegel s bzw. 
Prismen leingeschaltet werden, wie dies in 
Abb. 5 schematisch angedeutet ist. 

Da Halbtonzerlegungen selbst in den tief- 105 
sten Tonen ein feines Netz nicht druckender 
Elemente und die hellsten Tone ein feines 
Netz druckender Punkte oder Linien aus 
drucktechnischen Grunden meist (nicht ent- 
behren konnen, so muB auch bei der beschrie- 110 
benen Anordnung Vorsorge g-etroffen werden, 
um selbst bei starker Schwarzung der un- 
durchsichtigen bzw. durchsichtigen Vorlag-e 
(NegatLv oder Diapositiv) einen JLichtstreifen 
• sehr g»eringer Breite auf die Hchtempfmdliche 115 
Schicht leinwirken lassen zu kdnnen. Diese 
MaBnahme, die der Vorbelichtung . beim 
libUchen RasteraufnahmeprozeB entspricht, 
wird dadurch bewerkstelh^t, daB eine Zusatz- 
belichtung der Schicht in der gewunschten 120 
Breite vorgenommen wird. Eine Ausfuhrungs- 
form dieser -Zusatzbelichtung ist in Abb. 6 
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schematisch dargestellt. AnschlieBend an die 
Abstufungsblende C ist eine Zusatzblende / 
angebracht, die von der ZusatzlichtqueLLe l l 
her zweckmaBig unter Zuhil f enahme eines 

5 Spiegels oder Prismas p beleuchtet wird. Die 
Blende / liegt in der Verlangerung - der Langs - 
achse der Offnung der Abstufungs blende c 
und ist nach beiden Seiten verstellbar, wo- 
bei die Lange die Mengie des Lichtes, die 

to Breite die Dimension des Kemlichteindruckies 
regelt. 

Patentanspruche: 

1. Verfahren zur Zerlegung von Halb- 
15 tonen in Druckelemente verschiedener 

GroBe unter Abtastung der Vorlage durch 
ein durchgehendes oder auff allendes Licht- 
biindel von bestimmtem Querschnitt, da- 
durch gekennzeichnet, daB der jeweilig 

20 beleuchtete Teil der Vorlage und gleich- 
zeitig eine in den Strahlengang einge- 
schaitete mechanische, optische oder son- 
stige Blende auf einer lichtempfmdlichen 
Schicht unmittelbar, d. h. ohne Umwand- 

25 lung der lichtschwankungen in elektrische 
oder sonstige Energieformen abgebildet 
wird, wobei die Bewegung des en tworfenen 
Bildes auf der lichtempfindlichen Schicht 
und die Bewegung des abtastenden Licht- 

30 biindels auf der Vorlage synchron gestaltet 
werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, da durch 
gekennzeichnet, daB der Tonwertum- 
setzungsfaktor durch Veranderung der Kon- 

35 turen der in den Strahlengang eingeschal- 



teten und auf der lichtempfindlichen 
Schicht abgebildeten Zwischenblende (c) 
den jeweiligen Verhaltnissein, insbesondere 
den tonwertverzerrenden Einflussen des 
D rucks t ockher s tellungs - und Druckprozes- 40 
ses ausgleichend angepafit wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die fur 
Druckstocke mancher Art erforderlichen 
verstarkten Kemhchteindriicke durch Zu- 45 
satzbeleuchtung in der erforderlichen Di- 
mension hervorgebracht werden. 

4. Vorrichtuhg zur Ausiibung des Ver- 
fahnens nach Anspruch 1 und 2, bestehend 
aus zwei synchron beweglichen Ucateii- 50 
lagen fur die Vorlage (a) und die licht- 
empfindliche Schicht (e) und einer in 
den Strahlengang einigeschalteten Zwi- 
schenblende (c). 

5. Vorrichtung zur Ausiibung des Ver- 55 
fahrens nach Anspruch 1 und 2, bestehend 
aus einer verschiebbaren gemeinsamen 
Unterlage fur die Vorlage (a) und die 
lichtempfindliche Schicht (e), einer aus 
Spiegeln (5), Umkehrprismen o. dgL be- 60 
stehenden optischen Einrichtung zur Urn- 
kehrung des Strahlenganges und aus einer 

in den Strahlengang einigeschalteten Zwi- 
schenblende (c). 

6. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, 65 
dadurch gekennzeichnet, daB eine an sich 
bekannte Blende verweaidet wird, die aus 
einzeln gegeneinander verschiebbaren, 
durch einen Rahmen (r) o. dgl. zusammen- 
gehaltenen Stabchen (£) besfceht. 70 
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